WOLFRAM- MED (WCU) < he

Technicky list

Wolfram-méd' (WCu) je kompozitni material s heterogenni strukturou. Obvykle se lisovanim a sintrovanim praskového
wolframu vyrabi porézni polotovar. Zbyvajici péry se uzaviou ponorenim do tekuté médi (infiltrace). WCu Ize vyrabét rovnéz
sintrovanim kapalné faze. Podle velikosti zrna praskového wolframu a podle parametr( lisovani a sintrovani lze nastavit rizny
obsah wolframu, resp. médi. Kombinace wolfram-méd’ v sobé spojuje ¢etné typické vlastnosti obou téchto kovd, napr. tvrdost,
odolnost vici opotrebeni a opalu wolframu s dobrou elektrickou a tepelnou vodivosti médi.

Kombinace wolfram-méd' se pouziva napf. na elektrody pro elektrojiskrové obrabéni (EDM), tepelné hloubeni, elektrické
kontakty, pferusovace stiedniho a vysokého napéti, svarovaci elektrody (kontaktni a odporové svarovani), vyvazovaci zavazi,
apod. Jako material na vyrobu elektrod se WCu ¢asto pouziva tam, kde typicky material na médéné kontakty (napf. méd-
chrom-zirkonium CuCrZr) dosahne hranic svych moznosti.

Dulezité vlastnosti a pouziti

o Dobra zpracovatelnost

» Vysoka hustota

» Velmidobra rozmérova stalost

» Nepatrny koeficient roztaznosti
» Vysoka kvalita povrchu

» Vysoka odolnost vici opotrebeni
» Vysoka tepelna vodivost
 ysokd odolnost v{ci opalu

Zpracovani

Pro obrabéni fezanim se pouzivaji nastroje z tvrdokovu. Vlastnosti pfi fezani jsou velmi dobré, v porovnani s cetnymi
slitinami médi nedochazi vzhledem k vysoké tvrdosti a vysoké hodnoté modulu E k Zzadnym deformacim. Lze dosahovat
velmi dobré kvality povrchu s hranami témér bez otfepkl a vylamanych mist.

Normy pro material

ASTM B702 (wolfram-méd — materidl na kontakty)
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Technicky list
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Vlastnosti nejdulezitéjSich typi materialu

50/50 60/40 70/30 75/25 80/20 90/100

wolfram-méd WCu
Class A Class B Class C ClassD ClassE -

Chemické slozeni

Méd' (Cu) [%] 5042 4042 3012 2512 2012 10+2
Wolfram (W) [%] zbytek zbytek zbytek zbytek zbytek zbytek
Prisady [msx %] 1 1 1 1 1 1

Fyzikalni vlastnosti

Hustota [g/cm3] 11,7 12,7 13,7 14,3 15,0 16,5

El.vodivost [% IACS]* 56-64 49-57 44-52 41-48 38-45 <30

Linearni koef.roztaznosti[10-6K-1] 13,0 11,9 10,3 9,5 8,8 <7,5
Tepelnd vodivost [W/m.K-1] - - 200 190 180 1

Mechanické vlastnosti

Tvrdost [HRB] 69-83 77-90 85-98 89-102 94-106 -
Modul E [Gpa] = = 220 260 280 290
Pevnost v tahu Rm [Mpa] 344-413 379-448 516-585 585-654 620-689 700

Typické hodnoty, ¢aste¢né normované podle ASTM B702
* |nternational Annealed Copper Standard, 100 % IACS odpovida 58 MS/m

Dodaci program:

tyce kruhového prirezu, ctyrhrany, desky, félie a plechy (od tl. 0,025 mm), trubicky pro elektrojiskrové fezani startovnich
otvord
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